IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA [0f - o8- ||

CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Sollevamento - N - ;
bianche & nere Presenza materiali galleggianti E
Gridlie Accumulo sabbia nel canale
g Solidi grossolani nell'effluente -

Emissione di sostanze maleodorant @

Dissabbiatore Funzionamento parti mobili

Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti @L
equalizzazione |Funzionamento aerazione

Sedimentazione Presenza fango galleggiante

fimaria Funzionamento carroponte @
P Presenza di fango nell'effluente

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe st [po]
Controllo quantita reagenti stoccati

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento | [si] i
Funzionamento agitatori / aerazione

Ossidazione
denitrificazione

Sedimentazione Presenza fango galleggiante

. Funzionamento carroponte sl @
secondaria . ) mop j
Presenza di schiume

Presenza fango galleggiante )
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione @
Presenza di schiume

Emissioni di sostanze maleodoranti

lspessitore Eccessiva presenza di fango @_
nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA P2-07-14
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[st] [ng]

Accumulo sabbia nel canale

e !11
Griglie Solidi grossolani nell'effluente “"
. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili |i' Wi
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controlio quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galieggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

Digestione fanghi

Presenza fango gaileggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

{spessitore

Emissioni di sostanze maleodoranti
Eccessiva presenza di fango
nell'effiluente

5] [

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA (03~ Of- ¢
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

2

[s1] ye

Griglie

Accumulo sabbia nel canale
Solidi grossotani nell'effluente

[s1] b

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

[s1] gl

Accumulo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

[s1] b€l

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

1

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Sl

pel

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria C
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funziocnamento aerazione
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

neli'effiuente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA [0d-09.14
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[o1] e

Griglie

Accumulo sabbia nel canale
Solidi grossolani nell'effluente

[s] g

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

[51] che]

Accumulo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

1] el

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

5 L

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoceati

(=] bl

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

(5] ]

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

Lst] [sd

secondaria . .
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante ‘
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione &{
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @

nellsffluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | D504 .1 ¢
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

(s e

Accumulo sabbia nel canale

Grigle Solidi grossolani nell'effluente @‘
, , Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili @
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

5] 5

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

] &

Chiariflocculazione
{se in marcia)

Controlio dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo guantita reagenti stoccati

[ Ingl

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / asrazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria C
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione @
Presenza di schiume N
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |0 6. 09-(¢
CONTROLLO DA Problemi |
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

-t

[s1]

Accumuio sabbia nel canale

Griglis Solidi grossolani nell'effluente
Dissabbiatore Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

=1 18

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galieggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

(=] .

Chiarifiocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio floceulanti
Controlio funzionamento pompe
Controlio quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria o
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione !go
Presenza di schiume a
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA ©7F-09-((
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

=] [

Griglie

Accumulo sabbia nel canale
Solidi grossolani nell'sffluente

(5] Bl

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

Accumulo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nelleffluente

B
]

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazions

Si

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

Ispessitore

Emissioni di sostanze maleodoranti
Eccessiva presenza di fango
nell'effluente

['operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA P .- 8 -(4
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

EIRiZS]

Griglie

Accumulo sabbia nel canale

Solidi grossolani nell'effiuente

EIN:N

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

5] 4l

Accumulo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

[51]

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

Si

24

Chiariflocculazione
{se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controlio quantita reagenti stoccati

El

el

[L

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

(=] bR,

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

3]

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

Ispessitore

Emissioni di sostanze maleodoranti
Eccessiva presenza di fango
nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA PS-09.(
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali gaileggianti

EIRz:N

Accumuilo sabbia nel canaie

Griglie Solidi grossolani nell'effluente @\
. . Emissione di sostanze maleodoranti [ﬁ
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

5] .

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

[s] g

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controlio dosaggio floccuianti
Controlio funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

~

5] [

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galieggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

=] R

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria Co
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione
Presenza di schiume .
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore  |Eccessiva presenza di fango

nell'effluente




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA

£0.09. (2

SETTORE

CONTROLLO DA
EFFETTUARE

Problemi
riscontrati

Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[st] vl

Accumuio sabbia nel canale

= W

Griglie Solidi grossolani nell'efiluente
Dissabbiatore |EMISsione di sostanze maleodoranti @\
Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

5 5

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

sk

Chiariflocculazione
{se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

apal

Presenza di schiume

Ossidazione . : .
o . Presenza di fango in galleggiamento | | sl &6
denitrificazione . . . . <1
Funzionamento agitatori / aerazione
: . Presenza fango galleggiante
Sedimentazione : go garegy
; Funzionamento carroponte | si]
secondaria e L
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante i
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione | Sl @
Presenza di schiume b
Emissioni di sostanze mateodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @

nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |7/.08-{
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[ .

Accumulo sabbia nel canale

=) (-

Griglie Solidi grossolani neil'effluente
Dissabbiators Emissione di sostanze maleodoranti @
Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

1 66,

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effiuente

[s1] Bel.

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio floccutanti
Controilo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

<) ]

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

1Y)

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

ol

secondaria C o
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante r
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione s ]
Presenza di schiume )
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nell'effluente

Lst] [no]

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |12 -9§-|4
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galieggianti

] 5@

. Accumulo sabbia nel canale
Griglie Solidi grossolani neil'effluente @
. . Emissione di sostanze maleodorant M
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili @\
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

[s1] [

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

[5]

!

Chiarifloccuiazione
{se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controilo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria oo
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante

. f . . . ~
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione ] Sl ]

Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti

Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

759 1

DATA
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

(=1

Griglie

Accumulo sabbia nel canale
Solidi grossolani nelfeffluente

[s1] g

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobii

gf=

Accumulio
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

=

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nelleffluente

EIET:N

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculant
Controllo funzionamento pompe
Controilo quantita reagenti stoccati

¥

afy

Presenza di schiume

Ossidazione . , , 1 ;
el Presenza di fango in galleggiamento | [s1] [
denitrificazione . di fang .ng f 9g m n E 2 ;‘@
Funzionamento agitatori / aerazione
. . Presenza fango galleqagia te
Sedimsntazione Funzionarrfien?o c?ar’rogg[ntr; ba]
secondaria C P Lt
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione
Presenza di schiume T
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango /@

nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |[[d-of. (4

SETTORE

CONTROLLO DA
EFFETTUARE

Problemi
riscontrati

Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

o]

Accumutlo sabbia nel canale

Griglie Solidi grossolani nell'effluente m @
, . Emissione di sostanze maleodoranti |
. . . S
Dissabbiatore Funzionamento parti mobiii I'_Tg
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

[si] []

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

[si] [

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controlio dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controlio quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

[s1]

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

Si

Mo

secondaria Co
© a Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante .
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione LSI ] D
Presenza di schiume ’
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango [@

nell'effluents

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA [/$-0§-14
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

Griglie

Accumulo sabbia nel canale
Solidi grossolani nell'effluente

[s1] [iwé]

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

Accumulo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

(1] foeg}

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controlio quantita reagenti stoccati

[si] ]

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria S
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione ﬂ] I&
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @

nell'effluente

El

[Nl

IL'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA ﬁé/og /P@ 14
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

Accumulo sabbia nel canale

Griglte Solidi grossolani nell'effluente @
. , Emissione di sostanze malecdoranti =
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

| st

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

&

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controilo quantita reagenti stoccati

[s] [

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / asrazione

[s1] [

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

EIRISN

secondaria oo
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante o
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione [ st E
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @

neli'effluente

5] 59

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | |3-04.[¢]
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[st] 4]

Accumulo sabbia nel canale

. e
Griglie Solidi grossolani nell'effluente
, . Emissione di sostanze maleodoranti
e
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'sffluente

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

Ispessitore

Emissioni di sostanze maleodoranti
Eccessiva presenza di fango
nell'effiluente

['operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 77,28 v,
CONTROLLO DA Problemi ’
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

Ell:g

Griglie

Accumulo sabbia nel canale
Solidi grossolani neif'effluents

[s1] el

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

5] e

Accumuio
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria . .
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione ﬁ
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti .
Ispessitore Eccessiva presenza di fango sl ﬁ

nell'effiluente

I 'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 42 %/ 7
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

(=

Grigiie

Accumulo sabbia nel canale
Solidi grossolani nell'effluente

[s] R

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

=]

Accumulo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

=] 4]

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza dj fango nell'effluents

47 [l

:

Chiariflocculazione

(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

(5] el

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galieggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

[s:] b#Y]

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

(=1 B’

secondaria . .
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione ] ! M
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti A
Ispessitore Eccessiva presenza di fango ! sl [ 4

nell'effluente

L'operatore

........................................................




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

7. 27
DATA | 2927/ iy
V4
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

51 (1

Accumulo sabbia nel canale

af:)

Griglie L . .
g Solidi grossolani neli‘effiiente
. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore m ) . .
Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effiluente

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controlio dosaggio flocculanti

Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Presenza di schiume

Ossidazione . . .
denitrificaziona Presgnza di fango in gaflegglamento ;&é’]
Funzionamento agitatori 7 aerazione
Sedimentazione Presgnza fango galleggiante .
. Funzionamento carroponte E
secondaria -

Presenza di schiume

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante

Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

Ispessitore

Emissioni di sostanze maleodoranti
Eccessiva presenza di fango
nell'effluente

L'operatore

........................................................




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |27/ 2F / 2014
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[s1] [

Griglie

Accumulo sabbia nel canale
Solidi grossolani nel'effluente

[si] [t

Dissabbiatore

Emissione di sostanze malecdoranti
Funzionamento parti mobili

Accumulo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Sl

Presenza di schiume

Ossidazione . . : 1
e Presenza di fango in galleggiamento ] I;a_'é‘]
denitrificazione . ng 'ng_ 99 . [:
Funzionamento agitatori / asrazione
. . Presenza fango galleggiante
Sedimentazione . go gaieggi
. Funzionamento carroponte
secondaria . .
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione ﬁ,o
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @/

nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

| DATA |22 /02 97
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[s1] [

Accumulo sabbia nel canale

Griglie Solidi grossolani nell'effluente @/
Dissabbiatore Emissione di sostanze maleodoranti l@/‘
Funzionamento parti mobili
Accumuio Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

Chiarifiocculazione
(se in marcia)

Controlio dosaggio flocculant
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

[s1]

Presenza di schiume

Ossidazione . . . ’
denitrificazione Pres?nza di fango in ga!legglamento %A
Funzionamento agitatori / aerazione
Sedimentazione Presgnza fango galleggiante
: Funzionamento carroponte
secondaria . .
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @/

nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | Z5/2/4/ 2074
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galieggianti

[st] v

Accumulo sabbia nel canale

Griglie Solidi grossolani nelf'effluente @
. . Emissione di sostanze maleodoranti
; . . [
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili @
Accumuio Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

(=] b4t

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nelfeffluente

A ol

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controlio dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controlio quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria s
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante ,
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione ] Si| |
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti X
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @

nelf'effiuents

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |2¢/c%) 24 4
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

Griglie

Accumulo sabbia nel canale

Solidi grossolani nell'effluente

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

[s1] &g

Accumulo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

=

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

&

Chiariflocculazione
{se in marcia)

Controlio dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

(=] k)

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

1

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante ~
Funzionamento carroponte ~

ETRy

secondaria o
Presenza di schiume -
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione @
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore  {Eccessiva presenza di fango {E@J

nelf'effiuente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | Js/08/4y
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galieggianti

Accumulo sabbia nel canale

Griglie Solidi grossolani nell'effluente /‘@
. . Emissione di sostanze malecdoranti 7
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili pO|
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango gaileggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Si

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria oo
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione @r
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti ‘
Ispessitore Eccessiva presenza di fango Si l @

nelfeffluente

['operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |06 /08 /A4

CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE fiscontrat Note
Sollevamento . . N
bianche & nere Presenza materiali galleggianti \@
- Accumulo sabbia nel canale
Grigie Solidi grossolani nell'effluente @]

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
. ) . | |
Funzionamento parti mobili -

Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti e
equalizzazione |Funzionamento aerazione g

Presenza fango galleggiante

Sedimentazione .
o Funzionamento carroponte
primaria ) !
Presenza di fango nell'effluents

Chiarifloceulazione Controllo dosaggio flocculanti

(se in marcia) Controilo funzpn\amento pompe IEL/
Controllo quantita reagenti stoccati

. Presenza di schiume
Ossidazione

L . Presenza di fango in ga tamento sl |
denitrificazione ? za difang 'ng ?legg m n @{
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione Presenza fango galleggiante

. Funzionamento carroponte Si [E
secondaria . , pon
Presenza di schiume

ey

Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione E
Presenza di schiume ‘

[spassitore Eccessiva presenza di fango

Emissioni di sostanze maleodoranti
5] [\
neli'effiuente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | ¥ Jog/ A/
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

=]

Griglie

Accumulo sabbia nel canale
Solidi grossolani nell'effiluente

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

Accumuio Emissione di sostanze maleodoranii
equalizzazione |Funzionamento aerazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

Presenza fango galleggiante

Digestione fanghi {Funzionamento aerazione

Presenza di schiume

Emissioni di sostanze maleodoranti

Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 28 ,/0K/ A7
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

(o] et

Accumulo sabbia nel canale

» - . ) S - )
Crigiie Solidi grossolani nell'sffluente g
Dissabbiatore Emissione di sostanze maleodoranti ;@“
Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'efiluente

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango gaileggiante
Funzionamento carroponte

secondaria S
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione E’
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore  |Eccessiva presenza di fango o

nell'effiuente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA [2Q 9§ |«
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

M

Accumulo sabbia nel canale

iglie L . , sl ‘@
Grig Solidi grossolani nell'effluente

. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore ) . . sl 0
Funzionamento parti mobili

Accumulo Emissione di sostanze maleodorant

equalizzazione

Funzionamento aerazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galieggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

Sl

i

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio fiocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

[s1] e

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria . . &
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante .
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione @f
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @

nell'effiluente

L'operatore éh

B




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA [30-04- (]

CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note
Sollevamento - L _4
bianche e nere Presenza materiali galleggianti
- Accumulo sabbia nel canale
Grigiie Solidi grossolani nell'efflusnte ’-S—[l

. . Emissione di sostanze maleodoranti @‘
Dissabblatore Funzionamento parti mobili -

>

Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti @
equalizzazione |Funzionamento aerazione

Presenza fango galleggiante

| Sedimentazione ) '
S Funzionamento carroponte :

primaria ; .
Presenza di fango nell'effluente

Controlle dosaggio flocculanti ~
Controllo funzionamento pompe Ist| [io
Controlio quantita reagenti stoccati

Chiariflocculazione
{se in marcia)

. Presenza di schiume
Ossidazione

I Presenza di fango in galleggiamento | [
denitrificazione . gomng .l ggiam @
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione Presenza fango galleggiante

. Funzion 0 Carropo E
sacondarla unzionamento carroponte
Presenza di schiume

Presenza fango galleggiante

Digestione fanghi |Funzionamento asrazione !N§\
Presenza di schiume

Emissioni di sostanze maleodoranti

Ispessitore Eccessiva presenza di fango @f

nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE D BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA [%f .o F- (4
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

EI

Griglie

Accumulo sabbia nel canale

Solidi grossolani nell'effluente

[s1] e

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobjii

[si] o]

Accumulo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

(o] [

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nelleffluente

[s1] @]

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controlio dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccafi

[s1] bl

Presenza di schiume

Ossidazione . . .
o . Presenz fango t sl ‘
denitrificazione enza di fango in galleggiamento Nl
Funzionamento agitatori / aerazione
. . resenz o] eggiante
e azions | s S W
secondaria P

Presenza di schiume

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

N

ol

tspessitore

Emissioni di sostanze Mmaieodoranti
Eccessiva presenza di fango
nelleffluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA 37-OF |
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

o

Griglie

Accumulo sabbia nel canale
Solidi grossolani nell'effluente

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

Accumulo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria .
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante _ '
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione [ sl
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango [@

nell'effiluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |5¢c-02 -4
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Sollevamento - o
bianche & nere Presenza materiali galleggianti ‘@1
- Accumuilo sabbia nel canale
Griglie Solidi grossolani nell'effluente @
, . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili @L
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti @
equalizzazione |Funzionamento aerazione
. . Presenza fango galleggiante .
Sedimentazione | . namento carroponte @\
primaria ) , -
Presenza di fango nell'effluente
Chiariflocculazione Controilo dosaggio flocculanti )
(se in marcia) Controllo funzionamento pompe [%\

Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

2
il

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria . .
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nell'effluente

L'operatore |




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | J708 /1
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

—

(&

Accumulo sabbia nel canale

iali Y

Griglie Solidi grossolani nell'effluente 2

. . Emissione di sostanze maleodoranti B

Dissabbiatore Funzionamento parti mobili E D-‘;’J
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

5]

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'sffluente

2]
4
i

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculant
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria R
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione @
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @'

nell'effiluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |2F- 02-1¢
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

Accumulo sabbia nel canale

Griglie Solidi grossolani nell'effluente @
Dissabbiatore Emissione di sostanze maleodoranti @
Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

=] [

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

Chiariflocculazione
{se in marcia}

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

= 6

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

s [

secondaria . )
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione 1@
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze malecdoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @

nell'effluente

[s1] [ro]

L'operator




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA /6. 97-(4
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[s1] &

Accumulo sabbia nel canale

. e ND
Griglie Solidi grossolani nell'effluente
Dissabbiatore Emissione di sostanze maleodoranti @.
Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

[s1] &4

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

N

Chiarifloccutazione
{se in marcia)

Controlio dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

[s1] b4

=

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Presenza fango galleggiante

Sedimentazione )
. Funzionamento carroponte @3
secondaria A
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante ,
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @

nell'effluente

['operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |27/ 72/ 7
CONTROLLO DA Problemi
: , Note
SETTORE EFFETTUARE riscontrati
Sollevamento . _ -
oianche e nere | reseNza materiali galleggiant @'
- Accumulio sabbia nel canale 1
Griglie Solidi grossolani nell'effluente @
. . Emissione di sostanze maleodoranti 7.7
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili
Accumuio Emissione di sostanze maleodoranti "
equalizzazione [Funzionamento aerazione
. . Presenza fango galleggiante
Sedm:ii:;?izone Funzionamento carroponte el
P Presenza di fango nell'sffluente
i . Controllo dosaggio flocculanti
Ch:anf}occuiaglone Controllo funzionamento pompe
{se in marcia} s . .
Controllo quantita reagenti stoccati
Ossidazione Presenza di schiume
denitrificazione Presgnza di fango in ga!iegglamento @/
Funzionamento agitatori / aerazione
Sedmentans 7S50 0760 Soloasont e e 47
secondaria - carrop @ 2104297 73
Presenza di schiume EERIVD 102 607 E
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione M
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore  |Eccessiva presenza di fango [si] @@/

nell'effluente

[s1] [no]

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 20/0¢/ 7
CONTROLLO DA Problemi
. . e
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Not
Sollevamento . o
bianche & nere Presenza materiali galleggianti @”
- Accumulo sabbia nel canale
Griglie Solidi grossolani nell'effluente @/
: . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili @/
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti
equalizzazione |Funzionamento aerazione W
. . Presenza fango galleggiante
Sedimentazione 1, - onamento carroponte E
primaria . , i
Presenza di fango neil'effluente
Chiariflocculazione Controlio dosgggio flocculanti
. : Controlio funzionamento pompe E
(se in marcia) . . .
Controlio guantita reagenti stoccati
L Presenza di schiume
Ossidazione . . .
denitrificazione Presgnza di fango in ga!leggtamgntc @/
Funzionamento agitatori / aerazione
Sedimentazione Presgnza fango galleggiante EBBEO PEO L TE
: Funzionamento carroponte 2) L ZE P
secondaria . .
Presenza di schiume FEMu O 2 G @4E.
Presenza fango galleggiante ‘
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione el
Presenza di schiume |
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore  |Eccessiva presenza di fango Ist| (el
nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

(V- o07/47

DATA
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galieggianti

Accumulo sabbia nel canale

Grigiie Solidi grossolani nell'effluente @
, , Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore |\ ionamento parti mobil
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

] &

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

Chiariffocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

5] Bel

Presenza fango galleggiante

cARRes o ~1E

Sedimentazione ) e FEQ O
. Funzionamento carroponte @ U 9’?
secondaria Presenza di schiume “ee?t @
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione si| o]
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti ‘
Ispessitore Eccessiva presenza di fango E @

nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | I &- 0¥ -2 @1
CONTROLLO DA Problemi |
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali gatleggianti

[s1] [het

Accumuilo sabbia nel canale

Griglie Solidi grossolani nell'effluente o I lr@ N
Dissabbiatore Emissione di sostanze maleodoranti @_
Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

[s1] [

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

[st] [Det

Chiarifloccutazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

E

bud

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

8
&

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria o
Presenza di schiume
Presenza fango gaileggiants
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione N
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO
| DATA | | -0%- 20
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE isconirat Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[s] [gf

Accumulo sabbia nel canale

Griglie Solidi grossolani nelf'effluente Sl |@|’ .
. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili @ @
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento asrazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

[st] [Raf”

Chiarifloceculazione
{se in marcia)

Controlio dosaggio fiocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Sl

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

EIRtg

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

[s1] [t

secondaria L
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante ,
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione @
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

neil'effluente

[s1] [l

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA {16-O0F-2D &k
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[s1] [}

Accumulo sabbia nel canale

Grigle Solidi grossolani nell'effluents { ot &QI
, . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobiti
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'sffluente

NO

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

[si] Ipet

Presenza di schiume

Ossidazione . . .
A Presenza di fango ento sl
denitrificazione ; 9 .m ga“egg'am nt l&f
Funzionamento agitatori / aerazione
. . Prasenza fango galleggiants
Sedimentazione Funzionamen%o garlrogglntr;t @’
secondaria . . P
Presenza di schiume ,
Presenza fango galleggiante .
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione g}
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @-

neli'effluente

L'operatore

PrzSEic - Fa o
i~ (GALLE GEANME LTV,




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |15 - o%- 20 &
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[s1] o

Accumulo sabbia nel canale

riglie ;. . . sl
Grig Solidi grossolani nell'effluente |
Dissabbiatore Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili -ad
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

[s1] 8]

Presenza fango galleggiante

Prozose 2 Fa G

Sedimentazione |\ ionamento carroponte NO G 64
enta ' W~ AEGG 2
primaria Presenza di fango nell'effluente o CRLCEGER MBS
o ) Controlio dosaggio flocculanti
Chiarifloceulaziong | 116 funzionamento pormpe sl |Reg
(se in marcia) i stoc

Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galieggiamento
Funzionamento agitatori / asrazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

e i . .
secondaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione | sl [ Ne
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @

nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA //_/0?”/,29/4
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

e

Accumulo sabbia nel canale

igli - . ['st| hee
Griglie Solidi grossolani nell'effluente ;
. ) Emissione di sostanze maleodoranti El
e ) . . S
Dissabbiator Funzionamento parti mobili .
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

= b

i

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante

_ ' ﬁ-r...byem'{*’*'« wr F o
fimaria Funzionamento carroponte &' NO ] ,
P Presenza di fango nell'effluente A7 j P ﬂ?%m %f»&’fc/?'/
. . Controlio dosaggio flocculanti / ’
Chiariftoccutazione .
. : Controllo funzionamenfo pompe S

{se in marcia) A . .
Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazions | oo e dalleggiamerto

denitrificazione . go in gateggiam —@
Funzionamento agitatori / aerazione
Sedimentazione Presgnza fango galleggiante
. Funzionamento carroponte Sl @]
secondaria o
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante —
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione
Presenza di schiume -
Emissioni di sostanze maleodoranti '
[spessitore Eccessiva presenza di fango NG|

nhell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | ID-0¥- 201,
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE fiscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

3

=

Accumuio sabbia nel canale

igli . , sl
Griglie Solidi grossolani nell'effluente ! &91 R
. . Emissione di sostanze maleodoranti -
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

Presenza fango galleggiante

Prozss Lo -FaGo (w

Sedimentazione . -
e Funzionamento carroponte | Nol . .
rimaria ) ! == (AL USCOAMEL-TO
P Presenza di fango nell'effluente LU=CO
o . Controlio dosaggio flocculanti
Chiariflocculazione llo d agglo fiocculant
. . Controllo funzionamento pompe sl
(se in marcia) o . . A%
Controllo quantita reagenti stoccati
S Presenza di schiume
Ossidazione . . .
g . Presenza di fango in galleggiamento | | Sl @9
denitrificazione . . . . :
Funzionamento agitatori / aerazione
. . Presen i
Sedimentazione 2nza fango galleggiante _
. Funzionamento carroponte si | i
secondaria . . i =
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |{Funzionamento aerazione
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | A2 / © ¥/ Fo44
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

Accumulo sabbia nel canale

.. Ul . P
Griglie Solidi grossolani nell'effluente | i B% .
. . Emissione di sostanze maleodoranti "
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili PC
Accumulo Emissione di sostanze malsodoranti N

equalizzazione

Funzionamento aerazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

NO

Chiariftocculazions
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

HC’E'?)(J’:QS@ AoacG @
AP i
i

Presenza di schiume

Ossidazione : . .
. Presenza di fango in galleggiamento | | si
denitrificazione ; X , .
Funzionamento agitatori / aerazione
. . Presenza fango galleggiante
Sedimentazione ; 9o galegg [
. Funzionamento carroponte st
secondaria o
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione ?@
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

heil'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | - o¥%-20.4)
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

=

Accumulo sabbia nei canale

iglie - o sl |@[
Crigli Solidi grossolani nell'effluente N
. Emissione di sostanze maleodoranti | r
is iatore . . - e
Dissabb Funzionamento parti mobili @ ==
Accumuio Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

[s1] e

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nelt'effluente

Prsom Los -Faw 6
(50 -~ G LUE GBan HERTD

Chiarifloccutazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Sl

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

51

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria . .
Presenza di schiume
Presenza fango gaileggiante ‘
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione el
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nell'effluente

| 'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA [10- 0%.De /4,
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

(s1] [

Accumulo sabbia nel canale

Griglie Solidi grossolani nell'effluente [@/
, , Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili @
Accumulo Emissione di sostanze malsodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

[s1] Bt

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

ng’é‘/uz‘a < Faa o
Gallss G p Y=

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controilo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria L
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nell'effluente

['operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 09-oY- 2 © (4
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali gaileggianti

Accumulo sabbia nel canale

e - : ) St 5

Grigh Solidi grossolani nefl'effluente - o ,
. . Emissione di sostanze maleodoranti

Dissabbiatore . . . Si
! r Funzionamento parti mobili @
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

[s] o

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

[l

Preszuis - FarG o
ho- @prLpz EEMELYD

Chiariflocculazione

Controlio dosaggio flocculanti

X . Controllo funzionamento pompe sl
(se in marcia) o : .
Controllo quantita reagenti stoccati
_— Presenza di schiume
Ossidazione \p o conza di fango in galleggiamento | [s1] [5¢
denitrificazione : goin gal gglam
Funzionamento agitatori / aerazione
. . Presenza fango galleggi
Sedimentazione rese go galleggiante
. Funzionamento carroponte 8l
secondaria o W
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante ‘
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione @
Presenza di schiume |
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @'

nelfeffluente

L'operatore

........................................................




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |Of- 92/
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Solisvamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[s1] ¥

Accumulo sabbia nel canale

iglie . . . st [N
Grigl Solidi grossolani nelf'effluente @\ R
. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore ) ) . L]] IE’
Funzionamento parti mobili b
Accumulo Emissione di sostanze malecdoranti

equalizzazione

Funziohamento aerazione

[st] [t

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

Chiarifloccuiazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controilo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

(Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

sl

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria .
Presenza di schiume
Presenza fango galieggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione ._
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @

nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |0'C/0%/ 2o 4
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[s1] [oef”

Accumulo sabbia nel canale

igli T . sl
Griglie Solidi grossolani nell'effluente [—-J ,
Dissabbiatore Emissione di sostanze maleodoranti l sl
Funzionamento parti mobili on
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

=] (3]

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante

N Funzionamento carroponte | st [Nl
primaria ) i
Presenza di fango nell'effluente
. . ontrollo dosaggio floc ‘
Chiariflocculazione ¢ 19g1 flocaulantl
. . Controllo funzionamento pompe sl
(se in marcia) o : .
Controllo quantita reagenti stoccati
e Presenza di schi
Ossidazione d! h‘””.’e . \
e . Presenza di fango in galleggiamento | | s
denitrificazione . . . . )
Funzionamento agitatori / aerazione -
. , Presenza fango galleggiante
Sedimentazione ; go garegg "
. Funzionamento carroponte Sl
secondaria . .
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante B
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione go]
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze malecdoranti AN
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @

nell'effluente

Sl

14




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA [06/6 )/ %04
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

Griglie

Accumulo sabbia nel canale
Solidi grossolani neif'effluente

5 &

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

[s1] [

Accumuio
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

[s1] el

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

[ by

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

s;

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango gallsggiante
Funzionamento carroponte

[s1] %)

secondaria -,
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante '
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione @
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nell'effluente

=1 [

L'operatore .oz e




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FAS!I CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |®2-0¥X -2 © /¢
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrafi Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[s1] [y

Griglie

Accumulo sabbia nel canale
Solidi grossolani nell'effluente

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

Accumulo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controlio dosaggio flocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

[]
&l

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria C
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione @/
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze malecdoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @’

nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | ®3- oF- 2w (¢
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EEFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[st] [tef

Griglie

Accumuio sabbia nel canale
Solidi grossolani neli'effluente

[st]

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

I

L

Accumulo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

(] B

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

[s1] Bt

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controlio dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

[&1]

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria C
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione S| E
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @'

nell'effiuente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |0/-9F-|¢
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[st] [N

Accumulo sabbia nel canale

Crigiie Solidi grossolani nell'effluente @ I@ .
, . Emissione di sostanze maleodoranti ! @_
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili E
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funhzionamento aerazione

{n
mfaj{‘imv\o_

Presenza fango galleggiante

Sedwg::;zzone Funzionamento carroponte @
P Presenza di fango nell'effluente
L . Controllo dosaggio flocculanti _
Ch(ligfilg(;g:i?;ne Controllo funzionamento pompe Ed ?{U/}/EL oo
Controlio quantita reagenti stoccati Set o

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Ne

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria C
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

neil'effluente




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |30 /25 /17,
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE fiscontrati Note
Sollevamento - N
bianche e nere | Fresenza materiali galleggianti ”@
Gridlie Accumtulo sabbia nel canale S
g Solidi grossolani nell'effluente X .
. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili E
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti N o {%@JBZM”% Qs
equalizzazione jFunzionamento aerazione [Xﬂ

AC [ :(,«,m/v@

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nelf'effluente

Controlio dosaggio flocculanti

Chggfilrc;cnizfggne Controllo funzionamento pompe " [Nno PWM%“«
_ Controllo quantita reagenti stoccati QL 4 I
I Presenza di schiume 7
Ossidazione . A . ]
denitrificazione Presgnza di fango in ga?tegglam'ento E E
Funzionamento agitatori / aerazione
Sedimentazione Presgnza fango galleggiante ‘
. Funzionamento carroponte E @’
secondaria o \
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante . JO .
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione @/E NZSCA
Presenza di schiume AN g
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango E

nell'effluente

B‘&@‘bfw%? o

/Q/C.')I,un’\/ff/

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA P9 06-|¢
=
t?:gs;:rgirgfe Presenza materiali galleggianti v

Grighe |Gt grossolen! neefilents [s1] [ 5,
s [ETsSorn g oo
ccismasions |Funonamento saragone | 54 %};ﬁ
D
7

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe

Controllo quantita reagenti stoccatt dels 5 M2
Ossidazione Presenza df schlume ‘
e . Presenza di fango in galleggiamento ] sl |
denitrificazione < . . .
Funzionamento agitatori / aerazione
. . Presenza fango galleggiante
Sedimentazione i
secondaria |Funzionamento carroponte [ws}
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante ?
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione s [No o)k fV) e
Presenza di schiume Sg, Vo
Emissioni di sostanze maleodoranti . s
ispessitore Eccessiva presenza di fango @ f g
nell'effiuente | d el e

si| {NO

| 'operatore

.............

...............................




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |/ 5 /04 /1y
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE fiscontrati Note
Sollevamento - N N
bianche e nere Presenza materiali galleggianti E
Griglie Accumulo sabbia nel canale l p”
gl Solidi grossolani nell'effluente w »
. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili @
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti \@/ gz@ 2l Fons

equalizzazione

Funzionamento aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

enta [} e
primaria Presenza di fango nell'effluente o
- . Controllo dosaggio flocculanti )
Chmnﬂoccula;tone Controllo funzionamento pompe ’|E§]’ NC (WMM o~
{se in marcia) . . . . o
Controllo quantita reagenti stoccati S lor A 9TV
S Presenza di schiume
Ossidazione Presenza di fango in galleggiamento | | St |
denitrificazione . goIn gaieggiam :
Funzionamento agitatori / aerazione
Sedimentazione Presgnza fango galleggiante
) Funzionamento carroponte
secondaria .
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante . W
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione “@ E S RASRNT 5
Presenza di schiume ' z&dé s e
Emissioni di sostanze maleodoranti 13
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @ TR s

neji'effluente

"%’5/41‘(/»/71/1)—/

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |2 F-06- 201/
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Solievamento
bianche e ners

Presenza materiali galleggianti

[st] [hef

Accumulo sabbia nel canale

Griglie Solidi grossolani nell'effluente Sl l M N
: . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili E
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti Fressw A - VAwGO

equalizzazione

Funzionamento aerazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

El

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controlio dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Praszara- SEh U Mo

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

[s1] e

secondaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante , Pm’};{? LS~ S’VA f U WA
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione [K NO -
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti - 2, ;
Ispessitore Eccessiva presenza di fango mejf AR ‘S(/d e

nell'effluente

5]

{ 'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |26- ©6-2 014
CONTROLLO DA Problemi
. . ote
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Not
Sollevamento . I
bianche e nere Presenza materiali galleggianti
Grialie Accumulo sabbia nel canale
g Solidi grossolani nell'effluente .
Dissabbiatore Emissione di sostanze maleodoranti E
Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti e SEUZ&«‘FAMG_ O

equalizzazione

Funzionamento aerazione

B3¢ ol

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

[st] [l

Chiariflocculazione
(s8¢ in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo guantita reagenti stoccati

s [no]

Fesepon -Schivme

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

[o1] Dt

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

[s1] el

secondaria Presenza di schiume
Presenza fango galieggianie
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione @ FesEv2e '§¢IT|U MA
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti anFS)-' s gok J D
Ispessitore Eccessiva presenza di fango it 1

neli'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA 2’5’*@6- 20 14
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche & nere

Presenza materiali galleggianti

[s1] [st

Accumulo sabbia nel canale

- N
Grigiie Solidi grossolani nell'effluente @ .
Dissabbiatore Emissione di sostanze maleodoranti @
Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti @nﬁ%)},um ‘FA W o

equalizzazione

Funzionamento aerazione

3 [vd]

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

1] [Bet”

Chiariflocculazione
{se in marcia}

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

P sz S hidien

Presenza di schiume

Ossidazione Presenza di fango in galleggiamento | | st
denitrificazione . gon gateggiam
Funzionamento agitatori / aerazione
Sedimentazione Presgnza fango galteggiante
. Funzionamento carroponte SI| R
secondaria C
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante _ ' >
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione @- ﬁ_c?} P’“"‘%U%"gc}] | e
Presenza di schiume '
Emissioni di sostanze maleodorant -
. . . Sy . LU LA
Ispessitore Eccessiva presenza di fango E vafwuh gc}f

nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 24.o(. (4
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Sollevameanto . N
bianche & nere | resenza materiali galleggiant @
o Accumulo sabbia nel canale
Grighe Solidi grossolani nell'effluente
. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili @ @
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti e

equalizzazione

Funzionamento aerazione

o

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

primaria Presenza di fango nell'effluente
- . Controllo dosaggio flocculanti _ e
Ch(t:gf;gc;;:};ﬁ?éﬁ))ne Controllo funzionamento pompe @ \) Mo fe
Controllo quantita reagenti stoccati ' C_C@, O

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / asrazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
) ’ , A
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione E] @ WVE\,“Q,
Presenza di schiume . S@
Emissioni di sostanze maleodoranti 1<
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @ ? 1N '
nell'effluente Sl

L'operatore

...............

...................................




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA (25064
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note
Sollevamento - N
bianche e nere Presenza materiali galieggiant
- Accumulo sabbia nel canale
Grigle Solidi grossolani nell'effluente
. .~ |Emissione di sostanze maleodoranti 2
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti @l NG ?’W) CpLZe
equalizzazione |Funzionamento aerazione {) 9;»13
. . Presenza fango galleggiante
Sed"gi':;?i?one Funzionamento carroponte @
P Presenza di fango nell'effluente
- , Controllo dosaggio flocculanti e
Chgig?g%i:ﬁ?;?ne Controllo funzionamento pompe EI‘ \) uo’bi:wk
Controlio quantita reagenti stoccati S e

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria Presenza di schiume

Presenza fango galleggiante 'y
. . . . f ' 17,
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione ' .@ f J} I/’LL

Presenza di schiume | Soke M o
Emissioni di sostanze maleodoranti Ao )

Ispessitore  |Eccessiva presenza di fango P el
nell'effluente felseop o

| L'operatore

...................................................




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |22/05/ vy,
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Sollevamento - I
bianche & nere Presenza materiali galleggianti @’
Gridlie Accumulo sabbia nel canale
g Solidi grossolani neleffluente i
. , Emissione di sostanze maleodorant
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili @/
Accumuio Emissione di sostanze maleodoranti @ -EI PRESF 5 X
equalizzazione |Funzionamento aerazione - ESpLpe 205,
. ) Presenza fango galleggiante
Sedimentazione | i mento carroponte 1] JNp]
primaria . .
Presenza di fango nell'effluente
Chiariflocculazions Controllo dosqggio flocculanti PREGZ w95,
(ss in marcia) Controllo funzionamento pompe r] {no| 1) g
Controllo quantita reagenti stoccati 5¢ % -
Ossidazione Presenza di schiume
denitrificazions | eSenza di fango in galleggiamento %@
Funzionamento agitatori / aerazione
. . Presenza fango galleggiante
Sesd;fzsr?;zzr;:ne Funzionamento carroponte g
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante Phrer Y PE
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione &rl [No
Presenza di schiume GEHIVITH
Emissioni di sostanze maleodoranti /ﬂ RESZ y p) -

Ispessitore

Eccessiva presenza di fango
nell'effluente

¢ vl

IRy

L'operatore

........................................................




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | D/-06 - 2014
N I [ R
bSi:rI::r\::n;i!:?e Presenza materiali galleggianti (Rl
Srgle |Saidl grossatant nafefiuente [s1] et
s [EPtr oo
Accumulo. Emissione di sostanze maleodoranti P/"'-E—Q’Eb'}h Faw 6

equalizzazione

Funzionamento aerazione

NO

5

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

EIig

Chiariflocculazione
{se in marcia)

Controllo dosaggio flocculant
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Prv; SFuga BC,ANJ:A«A

Ossidazione
deniirificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / asrazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

st |

secondaria Presenza di schiume -
Presenza fango galleggiante Pm_; STz . S [1 (s
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione |N_o. )
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti A‘
. . . sy LhCS MA
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @ Pﬁﬁyw" 9 ~ '

nell'effluente

 'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |2®-0f- D0 /{
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

Elfi=g

Accumulo sabbia nel canale

Griglie Solidi grossolani nell'effluente @'
Dissabbiatore Emissione di sostanze maieodoranti @
Funzionamento parti mobili
Accumuio Emissione di sostanze maleodoranti P RIESE L. J:A 4 O

equalizzazione

Funzionamento aerazione

NO

X

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

[s1] [Bef

Chiariflocculazione
{se in marcia)

Controlio dosaggio flocculanti
Controlfo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

3¢ [vol

Pﬁﬁ.%l'-‘p%- S?;«Afdu;o

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

[si] Pt

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

NO

PP’U";’QE‘WM . .Sscjnc/a»a

Ispessitore

Emissioni di sostanze maleodoranti
Eccessiva presenza di fango
nell'effluente

Phrse sze -Schwan

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |/P- ©6- 21,
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollsvamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[st] [t

~ Griglie

Accumulo sabbia nel canale
Solidi grossolani nell'effluente

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

[st] [nat

Accumulo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

NO

Ly

PHJE%J:«,%- D?A:u(;o

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

[st] [aet

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Przes L. Sehiu ALA

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

[st] (et

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamenio carroponte

secondaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante >
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione @' za - Schiome
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @' PRIz Sra 2 .fcl;. (PFPV

neil'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | (8/06/ 2044
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrafi Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[s1] begf

Accumulo sabbia nel canale

Griglie Solidi grossolani nell'sffiuente @r
Dissabbiatore Emissione di sostanze maleodoranti @
Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

2 vl

P oo %,? .

Sedimentazione
primaria

Presenza fango gaileggiante
Funzionamente carroponte
Presenza di fango nell'effluente

51 [

Chiariflocculazione
{se in marcia)

Controlio dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

=] [no]

Brongnn Accf} oo

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Bl

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

[

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

T

BZ ORI~ fy(/; A

Ispessitore

Emissioni di sostanze malecdoranti
Eccessiva presenza di fango
nell'effluente

i (ol

gﬁ/}!%ng.:v A/C/i

p s

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA [/7.06-14
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EEFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

Accumulo sabbia nel canale

Tt

Griglie Solidi grossolani nell'effluente @

. . Emissione di sostanze maleodoranti -

Dissabbiatore Funzionamento parti mobili
Accumuio Emissione di sostanze maleodoranti ?u«ﬂ& M) SS)& Sy

equalizzazione

Funzionamento aerazione

EX

Presenza fango galleggiante

Sedlrgregﬁzlone Funzionamento carroponte EI @I
P Presenza di fango nell'effluente
Chiariflocculazione Controllo dosaggio flocculanti

(se in marcia)

Controllo funzionamento pompe
Controlio quantita reagenti stoccati

] i@

€\ e wre J‘CD‘L» M e

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

Prefiwnme Qoo e

Ispessitore

Emissioni di sostanze maleodoranti
Eccessiva presenza di fango
nell'effluente

Pl e § -Qtww s

L'operatore

o/

o

...................................




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | (5 /06 /2044
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[s1] D

Griglie

Accumulo sabbia nel canale
Solidi grossolani nell'effiluente

EIpT

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

[st] T’

Accumulo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

NO

(Fees e %w? 2

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

[s1]

LA

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controlle dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controilo quantita reagenti stoccati

2] o]

et gmzos b chiin &

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

[s1] ]

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

El

el

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

{34 [no]

’Pi-caﬁfﬂf . S 4 1 AR

Ispessitore

Emissioni di sostanze maleodoranti
Eccessiva presenza di fango
nell'effluente

(&9 [}

Wzﬁ);em"gw fé // /;(/VM.SZ

L'operatore

%’M‘




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |13-D6-14
CONTROLLO DA Problemi
. . ote
SETTORE EFFETTUARE fiscontrat N
Sollevamento - S
bianche e nere Presenza materiali galleggianti @
Grialie Accumulo sabbia nel canale
9 Solidi grossolani nell'effluente -
Dissabbiatore Emissione di sostanze maleodoranti @
Funzionamento parti mobili
Accumuio Emissione di sostanze maleodoranti ?Q\?g R
equalizzazione |Funzionamento aerazione i che G oo
. . Presenza fango galleggiante
Sedlm.enta.zmne Funzionamento carroponte
primaria ; ,
Presenza di fango nell'efflusnte
cniantaccuszione CoNYElo fesede focouent 1 gy | Pt
(se in marcia) pomp Jt[} N

Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante %{ R
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione @\ Lﬁﬂ@ WA~
Presenza di schiume Celee NA
Emissioni di sostanze maleodoranti ( Q‘“ NESL
Ispessitore Eccessiva presenza di fango f L &\_ v

nell'effluente

L'operatore

...........



IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |99/ cz/ 2o 74
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevameanto
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[s1] bt

Griglie

Accumulo sabbia nel canale
Solidi grossolani nell'effluente

ol

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

IRy

Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti IS & za
equalizzazione |[Funzionamento aerazione =l A pRLG 22
. . Presenza fango galleggiante
Sedimentazione .
primaria Funzmnamgnto carrop|onte @'
Presenza di fango nell'effluente
Chiariftocculazione Controllo dosaggio flocculanti IH 2 0F L ‘/% A

{se in marcia)

Controllo funzionamento pompe
Controflo quantita reagenti stoccati

Cifv:]

SN e

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Lst]

L

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

[s1] gt

secondaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante SN G d— gy #
Digestione fanghi (Funziohamento aerazione _ Zox Y
Presenza di schiume sEH S LD
Emissioni di sostanze maleodoranti /o)) o pa SEAT
Ispessitore Eccessiva presenza di fango /%

nell'effluente

g N,

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |o@- ©6- 2 © [
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note
Solievamento - e ‘
bianche & nere | Presenza materiali galieggianti E
Grialie Accumulo sabbia nel canale
g Solidi grossolani nell'effluente 2
. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobifi
wbaimtone [Focaanaris soion " e
F pw Go
. . Presenza fango galleggiante
Sed;m.ental‘z;one Funzionamento carroponte @
primaria . \
Presenza di fango nell'effluente
. . Controllo dosaggio flocculanti _
Chianf?occula;tone Controllo funzionamento pompe NO PNH’}L » -
(se in marcia) . . .
Controllo quantita reagenti stoccati é('/ 1 fag
Ossidazione Presenza di schiume —
denitrificazione Presgnza di fango in ga?tegg[an}ento
Funzionamento agitatori / aerazione
. . Presenza fango galleggiante
Sedimentazione X
secondaria Funzuonamgnto parroponte @
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante Przsc . )
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione = R Pl
Presenza di schiume _SC//Q IV A
Emissioni di sostanze maleodoranti ~
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @ - 33 202
neli'effluente SChivn

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA RT06-(4
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Soilevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

(=] [¥]

Accumulo sabbia nel canale

Griglie Solidi grossolani nell'effluente E m
. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili
o ™
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti i) Q\ o ? ¢ w(\/L

equalizzazione

Funzionamento aerazione

)

T A0

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

[51] (]

Chiariflocculazione
{se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Ei

[no

TRBIneA A
S

Presenza di schiume

Ossidazione . . .
denitrificazione Presrfznza di fango In ga?[egglam'ento @
Funzionamento agitatori / aerazione
sedmentazone. "R SO SR |
secondaria . P -
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione @“ (?%
Presenza di schiume O .
Emissioni di sostanze maleodoranti €
Ispessitore Eccessiva presenza di fango e
nell'effluente q Ve .

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 06 - 06- [/
CONTROLLO DA Problemi
: . Note
SETTORE EFFETTUARE riscontrati
Sollevamento . I
bianche e nere Presenza materiali galleggianti @
- Accumulo sabbia nel canale
Griglie Solidi grossolani nell'effluente @
. . Emissione di sostanze maleodoranti -
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili
Acgumu!o Em|s§|one di sostanzg maleodorant {~ NESE tO0o
equalizzazione |Funziohamento aerazione E e
: , Presenza fango galleggiante
Sedlrrrlit;nat?izlone Funziohamento carroponte
P Presenza di fango nell'effluente
. ) Controllo dosaggio flocculant Cress
Chlarlf_[occulagaone Controllo funzionamento pompe FOESF o
(se in marcia) . . . >
Controllo quantita reagenti stoccati Sl ke
o Presenza di schiume
Ossidazione . . : -
denitrificazione Presgnza di fango in ga!legglamento
Funzionamento agitatori / aerazione
. , Presenza fango galleggiante
Sedimentazione .
secondaria Funaonamt_ento parroponte
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante [Prs Sy
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione s [vo =Dz 4e
Presenza di schiume STed i viee
Emissioni di sostanze maleodoranti P
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @ RZE A~
nell'effluente AR G

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA (o5 ~0b- 1
CONTROLLO DA Problemi
. . ote
SETTORE EFFETTUARE riscontrati N
Sollevamento - _ "
bianche e nere Presenza materiali galleggianti
Gridlie Accumulo sabbia nel canale
g Solidi grossolani neli'effluente i
: . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti Prearacea.
equalizzazione (Funzionamento aerazione | Faw G o
. . Presenza fango galieggiante
Sed|m.enta.ztone Funzionamento carroponte @'
primaria . ,
Presenza di fango nell'effluente
Chiariflocculazione Controllo dosaggio flocculant p,a,;,g;wzé

{se in marcia)

Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

NO

Presenza di schiume

Ossidazione . . .
R Presenza 0 sl
denitrificazione f enz di fang n ga!legg[amento @.
Funzionamento agitatori / aerazione
. . Presenza fango galleggiante
Sedimentazione )
aby
secondaria | Funzionamento carroponte [ais]

Presenza di schiume

Presenza fango galleggiante

Digestione fanghi |Funzionamento aerazione @ [No] be?-gllw;'}a .
Presenza di schiume ' SChiumAa
Emissioni di sostanze maleodoranti [>ps
. . . EAN VY -
Ispessitore Eccessiva presenza di fango (e
nell'effluente FAw G

L'operatore

......... =




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA [04-06-{¢
CONTROLLO DA Problemi
. ) o}
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Sollevamento o I =
bianche & nere Presenza materiali galleggianti
Griglie Accumulo sabbia nel canale
9 Solidi grossolani nell'effluente i
. . Emissione di sostanze maleodoranti | | ‘
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili El
Accumuio Emissione di sostanze maleodoranti %'Q,}E, /LLZ\A

equalizzazione

Funzionamento aerazione

(5] [no]

FAaaGo

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

PR 2A

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

EIR

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

[s1] [na)

secondaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante . N
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione @ El PRQ g‘? f’ %‘(f\
Presenza di schiume | Q ( hy A
Emissioni di sostanze maleodoranti 5 AN (P
Ispessitore Eccessiva presenza di fango ? b3 s G

nell'effluente

N\

L'operatore

.......

TANGo Sl M




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA [03-96-(
CONTROLLO DA Problemi
: . Note
SETTORE EFFETTUARE fiscontrat
Sollevamento - - =71
bianche e nere Presenza materiali galleggianti
- Accumulo sabbia nel canale @
Grighie Solidi grossolani nell'effluente
) . Emissione di sostanze maleodoranti ‘
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili IE—E*
Accumulo Emissione di sostanze malecdoranti @ ‘P?_Q,A o c)_(,\
equalizzazione |Funzionamento aerazione .T A C
A el D
) . Presenza fango galleggiante
Sedim‘enta.zmne Funzionamento carroponte @
primaria ) !
Presenza di fango nell'effluente
- . |Controllo dosaggio flocculanti P A
Ch(ligfilgcrﬁglrac?:)me Controllo funzionamento pompe E b
Controlio quantita reagenti stoccati S ma

Presenza di schiume

Ossidazione . . .
denitrificazione Presgnza di fango _tn ga?legglamlento @\
Funzionamento agitatori / aerazione
Sedimentazione Presgnza fango galleggiante
) Funzionamento carroponte [st] [N&y
secondaria . .
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione ? LY,y
Presenza di schiume 9 EQ?A} | o
Emissioni di sostanze maleodoranti %r&c\ £ ? A
Ispessitore Eccessiva presenza di fango Qe

nell'effluente

‘}\{\pc-o

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |02/k:/ 2.0 i
CONTROLLO DA Problemi
. . ote
SETTORE EFFETTUARE riscontrati N
Sollevamento L . @
bianche e nere Presenza materiali galleggianti
.- Accumulo sabbia nel canale
Griglie Solidi grossolani nell'effluente '@
. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili ‘%
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti @ PRE SEY 7. /?
equalizzazione |Funzionamento aerazione FALRE
) . Presenza fango galleggiante '
Sedmentqzmne Funzionamento carroponte 4@
primaria . :
Presenza di fango nell'effluente
crsoceaions ST oo el | o i | /2L A
(se in marcia) Controllo quantita reagenti stoccati f EHH ﬂﬁ//y

Ossidaziona
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

[s1] ™

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

[s] P

secondaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante PG LS ) 2 #
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione @/ .
Presenza di schiume st LM/,
Emissioni di sostanze maleadoranti
{spessitore Eccassiva presenza di fango @ FPRFIL 7 M
nelleffluente FAHAED

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |o{ /o€ [0 1¢
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

EIC

Accumulo sabbia nei canale

Griglie Solidi grossolani nell'effluente IE—E[

. . Emissione di sostanze maleodoranti -

Dissabbiators Funzionamento parti mobili @
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti fR £SEN 20 FAYGO

equalizzazione

Funzionamento aerazione

] ol

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'sffluente

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

K] [nol

PRESEA /7
j-C‘]f v 7y

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

[s1] e

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

1 @

secondaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante v SChv Ky
S . . ’ Sew VA
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione PR SV
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti 2 SYIY FANL ©
Ispessitore  [Eccessiva presenza di fango [a] [FRESE 4

nelleffluente

'operatore




